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Adamowicz & Gosa
konstruktorS.C.

Element nr 03
pręt #12 L=1000mm

Mocowanie dźwigara do słupa
sztuk 18
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Element nr 02
12x400x500mm

160 10

200 200 100

500

8
0

8
0

65

Element nr 01
C160 L=500mm

UWAGA !

Wszystkie połączenia nieopisane wykonać jako spawane.
A) Spoiny czołowe wykonać o grubości cieńszego z łączonych elementów na całej

długości styku
B) Spoiny pachwinowe jednostronne wykonać o grubości 0,7 grubości cieńszego z

łączonych elementów
C) Spoiny pachwinowe dwustronne wykonać o grubości 0,5 grubości cieńszego z

łączonych elementów

Spawać metodą 135 w osłonie gazów aktywnych, drutem klasy SG2

Stal S235JR

Zabezpieczenie antykorozyjne - elementy stalowe oczyścić, poprzez piaskowanie
do SA 2, a następnie zabezpieczyć antykorozyjnie zestawem farb wg technologii
podanej przez producenta (łączna grubość powłok malarskich - min 200um).

Wszystkie wymiary na rysunku podano w [mm]. Wymiary sprawdzić przed montażem.

Połączenie podpory z dźwigarem zaprojektowano na dwie śruby M12.
Śruby M12 klasy 5.6(4) o długości L=280mm sztuk 36
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