Zatgcznik nr 5 do zapytania ofertowego

Dostawa i montaz dwoch piecow konwekcyjno-parowo elektrycznych o pojemnosci 6x GN 1/1
wraz z okapami kondensacyjnymi i wyposazeniem dodatkowym

Przedmiotem zaméwienia jest dostawa, montaz oraz uruchomienie dwoéch sztuk piecow
konwekcyjno-parowo elektrycznych o pojemnosci 6x GN 1/1 wraz z niezbednym wyposazeniem
dodatkowym (podstawa, srodki myjgce/pielegnacyjne oraz zestawy montazowe).

1. Wymagania Techniczne Dotyczace Pieca Konwekcyjno-Parowego

|Cecha/Parametr ||Wymaganie minimalne |

[Pojemnosé komory |[6 x GN 1/1 (lub réwnowazne, np. 600x400 mm) |

[Zasilanie |l400 V / 3 fazy |
. Elektroniczne (zalecany ekran dotykowy lub inne nowoczesne rozwigzanie
Sterowanie
cyfrowe)

[Moc przytaczeniowa |[Nie mniej niz 10,0 kW i nie wiecej niz 11,5 kW |

Wymiary zewnetrzne

Maksymalnie 870 mm x 860 mm x 780 mm
(szer. x gt. x wys.)

Wytwarzanie pary /

Nawilzanie Wymagane (np. system natryskowy lub bojlerowy)

|System czyszczenia ||W petni automatyczny system mycia komory pieca |

Urzadzenie musi by¢ przystosowane do pracy bez koniecznosci stosowania
zewnetrznego zmiekczacza wody w standardowej eksploatacji (np. system
odkamieniania, niezalezny system wytwarzania pary lub inna technologia
eliminujgca osadzanie kamienia)

Jakos¢ wody

Sonda do pomiaru Wymagana sonda wielopunktowa do precyzyjnego pomiaru temperatury
temperatury wewnatrz potrawy

Inteligentne sterowanie moca z automatycznym, bezstopniowym
dopasowaniem mocy odprowadzania do ilosci produkowanej pary.
Okap montowany w sposob przylegajgcy do pieca (zintegrowany)— do
bezposredniego potgczenia w zintegrowanej pracy.

Okap kondensacyjny

2. Wymagane Funkcjonalnosci i Cechy Konstrukcyjne

Oba piece muszg posiadac nastepujgce funkcje, majgce na celu optymalizacje pracy i
bezpieczenstwa:

e Zarzadzanie tluszczem: Zintegrowany, bezobstugowy system odprowadzania ttuszczu
bez koniecznosci stosowania dodatkowych, wymiennych filtréw ttuszczu w komorze.

e Programowanie czasu pracy: Mozliwos¢ programowania automatycznego startu
urzadzenia (np. gotowanie nocne lub automatyczne witgczenie przed rozpoczeciem pracy
kuchni).

¢ Inteligentne gotowanie: Automatyzowane, inteligentne planowanie i kontrola roznych
proceséw gotowania, umozliwiajace mieszane zatadunki (jednoczesne przygotowywanie
réznych potraw na ré6znych poziomach) z kontrolg czasu i klimatu.

o Dokumentacja HACCP: Wymagana mozliwos¢ przechowywania i wysytania danych
HACCP (np. poprzez port USB, interfejs Ethernet lub Wi-Fi).

o Ergonomia i bezpieczenstwo: Ergonomiczna klamka drzwi, z mozliwoscig otwierania bez
uzycia sity oraz z funkcjg zatrzaskiwania (np. funkcja zatrzaskowa w przypadku otwarcia
drzwi po zatadunku).

o Wielojezyczne menu: Menu panelu sterowania dostepne w jezyku polskim.

3. Elementy Dostawy i Ustugi (Wyposazenie i Montaz)



W skiad przedmiotu zamoéwienia, poza dwoma piecami, wchodza:

1. Podstawa — 2 sztuki:

o Podstawa ze stali nierdzewnej, dedykowana dla dostarczonego modelu pieca,
zapewniajgca jego stabilne i bezpieczne posadowienie na odpowiedniej wysokosci
robocze;.

2. Okap kondensacyjny — 2 sztuki

o Inteligentne sterowanie mocag z automatycznym, bezstopniowym dopasowaniem
mocy odprowadzania do ilosci produkowanej pary

o Automatyczne zwigkszanie sity odsysania po otwarciu drzwi komory

o Usuwanie ucigzliwych oparéw i dymu. Sg one odsysane i kondensowane w okapie

o Specjalna technologia filtracyjna z filtrem wstepnym i filtrem gtéwnym HEPA H13
umozliwiajgca ograniczenie dymu

3. Chemia ($rodki myjace/pielegnacyjne):

o Wystarczajgca ilos¢ dedykowanych srodkéw myjacych i pielegnacyjnych (chemii)
do automatycznego systemu mycia, umozliwiajgca przeprowadzenie co najmniej 30
cykli intensywnego mycia. Srodki te muszg byé zgodne z dostarczonym piecem.

4. Zestaw Montazowy:

o Wszelkie niezbedne elementy do prawidtowego podtgczenia urzadzen do instalac;ji
(np. weze przytaczeniowe, zawory, okablowanie, syfon/odptyw) zgodnie z wymogami
producenta i obowigzujgcymi normami.

5. Montaz i Uruchomienie:

o Wykonawca zobowigzany jest do montazu, podtaczenia do istniejgcych instalaciji
(elektrycznej, wodnej, kanalizacyjnej), oraz pierwszego uruchomienia piecow.

o Szkolenie: Wykonawca musi przeprowadzi¢ szkolenie dla personelu Zamawiajgcego
(minimum 2 osoby) z zakresu prawidtowej obstugi, programowania i konserwagciji
pieca.

4. Zasady Réwnowaznosci

W przypadku, gdyby Wykonawca oferowat urzgdzenie o cechach technicznych lub funkcjonalnych,
ktore nie odpowiadajg doktadnie powyzszemu opisowi, ale sg rbwnowazne lub lepsze funkcjonalnie
(zapewniajace co najmniej te same efekty i standardy pracy), nalezy je uznac za spetniajgce warunki
zapytania, pod warunkiem szczegé6towego udokumentowania tej rownowaznos$ci w ofercie.

¢ Wykonawca, oferujgcy rozwigzanie rownowazne, jest zobowigzany do zatgczenia
dokumentaciji (np. karty katalogowej, deklaracji zgodno$ci, opisu technicznego)
potwierdzajgcej, ze oferowany przedmiot zamdwienia spetnia wszystkie wymagane parametry
i funkcjonalno$ci okreslone w niniejszym OPZ.

o Oferowane parametry i funkcje muszg gwarantowaé osiggniecie tego samego poziomu
uzytecznosci i wydajnosci.



